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WERfCTROCKENMORTEL 



Gegenstand der Erfindung ist ein Werkmortel 
zur Herstellung von Putzen, insbesondere von Au- 
/Jenputzen. 

In DIN 18550, Teil 1 rst Putz als ein an WSn- 
den und Dekken ein- Oder mehrlagig In bestimmter 
Dicker aufgetragener Belag aus Putzmortein Oder 
Beschichtungsstoffen definiert, der seine endgulti- 
gen Eigenschaften erst durch Verfestigung am 
Baukorper erhait. Grundsatzlich handeit es sich 
dabei um Qemrsche aus einem oder mehreren 
BIndemitteln. kornlgen Zuschlagen sowie ggf. meh- 
ligen Zusatzmittein und Zusatzstoffen zur Verbes- 
serung der Frisch- und Feslmorteleigenschaften. 
Nach der Art der Bindemlttel unterscheidet man 
mineralischer Putze, deren Verfestigung auf der 
Erhartung mineralishcer Bindemitte) beruht, und 
Kunstharzputze, die organische Bindemitte! enthal- 
ten. Das standige Bestreben nach weitergehender 
Rationafislerung sowie verbesserter Produktqualltat 
hat dazu gefuhrt, daiS Putzmortel heute nur noch 
untergeordnet auf der Baustelle selbst aus den 
Ausgangsstoffen zusammengesetzt und gemischt 
werden. Diese Aufgabe wird heute weitgehend von 
entsprechenden Putzhersteilern v/erkseitig Ciber- 
nommen, die gebrauchsfertige Mischungen ais so- 
genannte "Werkm5rtel" zur VerfQgung stellen. Da- 
bei werden fertige Gemische. die auf der Baustelle 
ausschlie/Hich durch Zugabe von Wasser und 
durch Mischen verarbeitbar gemacht werden, ge- 
mSiJ DIN 18557 als "Wertrockenmdrtel" bezeich- 
net. 

Putze ubemehmen eine ganze Reihe bauphysi- 
kallscher Aufgaben und dienen zugletch der Ober- 
flachengestaltung eines Bauwerkes. Je nach An- 
wendung stellt die DIN 18550, Teil 1. ganz be- 
stimmte Anforderungen an Putze, die sich in erster 
Linie auf eine gute Haftung am Untergrund, eine 
hinreichende und auf den Untergrund abgestlmmte 
Festigkeit und den Witterungsschutz beziehen. Fur 
baustellengefertigte Mortel werden in DIN 18550, 
Teil 2, fOr die verschiedenen Putzmortelgruppen 
bewahrte Mischungsverhaitnlsse von Bindemittein 
und Sand angegeben. die nach vorliegenden Erfah- 
rungen die jeweils gestellten Anforderungen erfOI- 
len und deshalb derartig zusammengesetzte Putze 
keiner besonderen Prufung bedUrfen. Werkmortel 
besitzen Jedoch in der Regel hiervon abweichende 
Rezepturen und mussen deshalb die Erf (J Hung der 
je nach Pulzmortelgruppe bzw. Putzart und Putzan- 
wendung gestellten Normanforderungen in PrUfun- 
gen gema/J DIN 18555 nachweisen. Die Rezeptu- 
ren verschiedener Werkmortel fur die gleiche M6r- 
telgruppe und die gleiche Anwendung konnen da- 
her sehr unterschiediich sein, insbesondere auch 

HftAWAnnn waU WAbrmftrtnlhAfj^AllAr yur VAi+iAftRfi- 



rung der Produktqualltat vielfaltige und verschie- 
denartige VergOtungsstoffe sowie ggf. Farbpigmen- 
te einsetzen. Die Ausfuhrung von Putzen mit mine- 
rallschen Bindemittein ist in DIN 18550. Teil 2, 
5 geregelt. Putze konnen in mehreren Lagen oder 
auch nur in einer Lage aufgebracht warden. Die 
DIN 18550 kennt hierfUr den Begriff des Putzsy- 
stems, das in seiner Gesamtheit die jeweiligen 
Anforderungen erfullen mufi, 

10 Speziell AuiJenputze werden derzett vonffie- 
gend m zwel Lagen, nSmlich einem Unterputz und 
einem Oberputz, hergestellt. Neben dem hohen 
Arbeitsaufwand ist dabei fur den Arbeitsablauf zu- 
satzltch erschwerend. daiS nach dem Unterputz 

15 eine Austrocknungszeit von ca. 2 Wochen abge- 
wartet v/erden mu/3, bis der Oberputz aufgetragen 
werden kann. Auf schwierigen Putzgrilnden, z.B. 
stark saugendem Mauerwerk (Gasbeton, porosierte 
Leichtziegel) oder glattgeschaltem Baton, sind zu- 

20 dem zusaitzHche Maflnahmen zur SIchersteilung ei- 
nes einwandfreien Putzes erforderlich (z.B. Grun- 
dieren, Sprltzbewurf, mehrlaglges Auftragen na^ In 
na/J). also zusStzliche Arbeitsgange, die ebenfalls 
zusatzllche Wartezeiten bis zum eigentlichen Putz- 

25 auftrag erfordern und die notwendlge GerUststand- 
zelg verlangern. Mehrlagige Au0enputze miissen 
nach DIN 18550 eine mittlere Pulzdicke von 20 
mm besitzen. 

Diese Nachteile konnen durch eine einlagig zu 

30 verarbeitenden Aufienputz. wie ihn ebenfalls die 
Putznorm DIN 18500 faereits kennt, vermieden wer- 
den. Die notwendige mittlere Putzdicke verringert 
sich bei ihnen auf 16 mm, was gegenlJber mehrla- 
giger Arbeitswelse einer Materlalersparnis von 25 

35 % entsprlcht. 

Derartige EInlagenputze sind pnnzlpieli bereits 
bekannt und verschiedene Produkte werden bereits 
neben der mehrlagigen auch fOr die einlaglge Putz- 
weise angeboten. Als Zuschlag konnen sie ubiiche 

40 Gesteinssande, Leichtzuschlage oder Anteile bol- 
der Komponenten enthalten. Genauere Rezepturen 
stnd nicht offenbart. 

Bekannte Belspiele fUr einlagig zu verarbeiten- 
de Putze mit ubiichen Gesteinssanden als Zu- 

45 schlag sind z«B.: 

- Marmorit KR 200 Luftporenkratzputz der Fa. Koch 
IVIarmorit GmbH, Bollschwell 

- ip 50 Kratzputz der Baustoffwer1<e Durmersheim 
GmbH. Kalkwerk Istein 

50 - Schwepa Kratzputz "perfekt" der SchwarzwSlder 
Edelputz GmbH, Ottersweler 

- Luftporen-Kraftzputz THP 4 der Fa. Karl Epple 
GmbH & Co. KG, Stuttgart. 

Naohteilig an diesen Putzen ist, da8 sie nur 

hArfirmt Ainlftnin vnr;)rhAlth»r «inri aiif Rtark Rannnn' 
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den bzw. wenig saugenden glatten PutzgrGnden 
zusatzJiche Maflnahmen, wie z.B. Spritzbewurf. 
Grundierung, mehrfaglges Arbeiten na/J in nafl. er- 
forderlich werden. ihre hohe Rohdichte 
(Frischmortel ca. 1.6 bis 1.7 kg/dm^. Festmortel ca. 
1,8 kg/dm3) behlndert eine lelchte Verarbeitung und 
ein gutes Standvermogen auch bei gro/Jerer Putz- 
dicke und ermoglicht nur normal© Ergiebigkeiten 
(ca. 25 kg/m2 bei 15 mm Putzstarke). Aucii wird 
bei iiinen als Oberflachengsstaltung nur die KraU- 
struktur empfohlen. 

Die Verarbeitbarkeit und Ergiebigkeit konnen 
wesenliich durch den Einsatz von Leichtzuschlagen 
verbessert werden. Bekannte Bnlagenputze mit 
Leichtzuschlagen sind z.B.: 

- LOOK P.R.B der Firma Produits de Revetements 
du Bailment, Frankreich 

• PF Granite der Fa. Platres Lafarge, Frankreich 
" Monopral der Firma Weber et Broutin, Frankreich 

- EXPAR der Fa. Prolifix S.A., Frankreich. 

Nach eigenen Untersuchungen enthalten diese 
Putze als LeichtzuschlSge Anteile an Schaumglas 
und Vermiculit (LOOK). Perlite und Vermlcullt (PF 
Granite, EXPAR) bzw. nur Vermiculit (Monopral). 

In den technischen MerkblSttern findet sich 
hierzu jedoch keine Angabe. 

Die Ergfebigkett dieser Putze 1st mehr oder 
wenlger deutllch verbessert und variiert je nach 
Putz und Anwendung zwischen ca. 10 und 24 
kg/m^. Nachteillg an diesen Putzen ist, da/J auch 
sle nicht echt einlagig sind. denn In den techni- 
schen Merkblattern wird In der Regel der Putzauf- 
trag In zwei Lagen empfohien, die nacheinander - 
allerdings Innerhalb weniger Stunden * na0 In na^ 
bzw. nafl in feucht auszufQhren sind. EIn welterer 
Nachteif ist. da/3 die verwendeten Leichtzuschlage 
Schaumglas und Vermiculit eine Eigenfarbe besit- 
zen (Schaumglas ist dunkel, Vermiculit ist grunlich- 
gelb). die die Formullerung eines wei/Jen Putzes 
nicht mehr zula/St und auch bei anderen Farbge- 
bungen problematisch ist. Perlit ist zwar wei/3 und 
besttzt deshalb diesen Nachteit nicht jedoch be- 
sitzt Perlit nur eine sehr geringe Kornelgenfestig- 
keit mit der Folge einer teilweisen Zermahlung in 
der Putzmaschine sowie einer erhohten Gefahr von 
Frostschaden am fertigen Putz. 

Aus der EP-A-01 44 965 Ist em Putzmortel fGr 
das maschlnelle FSrdern und/oder Putzen In einer 
Schaumglas-Granulat und nach einer Sieblinie zu- 
sammenpassenden Zuschlagsstoff und Bindemittel 
enthaitenden Zusammensetzung bekannt. wobei 
der Gewrchtsanteil an Schaumglas-Granulat 6 bis 
20 % bei einer K6rnung von 1 bis 4 mm betragt 
und da/J weiterhin 7 bis 15 Gew.-% eines Mehls in 
Form von Kaiksteinmehl, Trassmehl, Perliten, 
Quarzmehl und/oder Elektrofilterasche enthalt und 
da6 es welter nach einer auf einen hohen Full grad 
ausgerichteten Sieblinie zum Schaumglas-Granulat 



passende, ausschliefllich mineralische Zuschlag- 
stoffe und eInen Gewlchtsanteil von 10 bis 50% 
eines mineralischen Bindemfttels aufweist 

Zusammenfassend ist festzustellen, da/3 alia 
5 genannten Putze einen Oder mehrere der folgen- 
den Nachteile besitzen:. 

- Sie sind nicht echt einlagig und bedurfen speziell 
auf stark saugendem und ggf. auch schwach sau- 
gendem Putzgrund zusStzlicher Maflnahmen (z.B. 

10 Vornassen, Grundierung. Spritzbewurf, meist mehr- 
iagiges Antragen nai3 in na^). 

- Sofern sie als Zuschlag ausschllefilich normale 
Gesteinssande (Quarz und/oder KalksteinkQrnun- 
gen) enthalten, besitzen sie nur eine normale Er- 

76 gieblgkelt (ca, 25 kg/m^ bei 15 mm Auftragsstarke). 
Ihre Verarbeitbarket Ist infolge ihrer hohen Roh- 
dichte nicht optimal, 

• Sofern sie Leichtzuschlage wIe Vermiculit. 
Schaumglas Oder Perlite enthalten, haben diese 

20 einige ungunstige Nebeneffekte wie z.B. geringe 
Kornfestigkeit (Perlite) mit der Folge einer teilwei- 
sen Zermahlung in der Putzmaschine sowie einer 
erhohten Gefahr von Frostschaden am fertigen 
Putz Oder Eigenfarbung (Vermiculit, Schaumglas), 

25 was die Hsrstellung rein welder Putze nicht eriaubt 
und auch fQr andere Farbformulierungen problema- 
tisch (St. 

Aufgabe der Erflndung war es nun. einen 
Werktrockenm6rtel bereitzustellen, der diese Nach- 

30 telle vermeidet, der wirkllch in einer einzlgen 
Schicht als Putz aufgetragen werden kann» keinerlel 
Vorbehandlung oder Nachbehandlung bendtigt, 
auch in Kratzstruktur auszufUhren ist und trotzdem 
die ndtlge Festigkeit, Riflfreiheit. WitterungsbestSn- 

35 digkelt und Ver arbeitoarkelt aufweist. 

Diese Aufgabe wird wie aus den nachstehen- 
den AnsprUchen ersichtlich geldst. 

Die bekannten Werktrockenm5rtel sind nur be- 
dingt einlagig verarbeitbar. wobei auf problemati- 

40 schen, z.B. stark saugenden oder kaum saugenden 
Wandbaustoffen. besondere Maflnahmen erforder- 
lich sind, wie mehrlagiges Aufbringen naB-auf-na/3. 
eine Grundierung oder Spritzbewurf. Demgegen- 
uber kann der erfindungsgema/3e Werktrockenmor- 

45 tel auf alien Ubiichen Wandbaustoffen ohne Zusatz- 
ma/3nahmen echt einlagig aufgebracht werden, 

Bei der Verarbeitung der bekannten Produkte 
sind hSufig ZusatzausrOstungen zur Putzmaschine 
empfohien, wie z.B. ein Nachmischer oder sogar 

50 spezlelle Putzmaschlnen, z.B. Freifall- oder 
Zwangsmischer in Verblndung mit einer F5rder- 
pumpe. Dies ist ber der Verarbeitung des erfin- 
dungsgemaiJen WerktrockenmSrtels nicht notwen- 
dig. 

55 Die Oblichen Gesteinszuschiage enthaitenden 
Produkte haben eine hohe Rohdichte von Frisch- 
(c. 1.8 kg/dm^) und Festmortel (ca. 1.6 Is 1,7 
kg/dm3). 
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Demgegenuber besi{2t das erfindungsgemafle Pro- 
dukt eine geringe Rohdichte von Frisch- 
(vorzugsweise 1,4 bis 1,5 kg/dm^) und Festmdrtel 
(0,6 bis 1.3 kg/dm^ vorzugsweise ca. 0,9 bis 1.1 
kg/dm=^). Dadurch 1st der erfindungsgemajSe Martel 
ieichter vsrarbeitbar und zeigt ein besseres Stand- 
vermSgen, aucli be! dickerem Putzauftrag. . 

Die bekannten Produkte enthalten Qberwiegend 
Kalkstein und/oder Quarzkomung, v/ahrend erfin- 
dungsg©ma/5 zusStzlich ein Leiclitzuschlag vorge- 
sehen ist. Oberlicherwelse betrMgt die Ergiebigkelt 
dieser bekannten Produkte, wie schon erwahnt, 25 
kg/m^ bei 15 mm Putzstarke. wahrend erfmdungs- 
gema/J dann eine Ergiebigkeit von 10 bis 20 kg/m^, 
im Schnitt 15 kg/m^ bai 15 mm Putzstarke festzu- 
steilen ist. 

Die Druckfestlgkeit der bekannten Produkte 
entspricht den Morteigruppen Pic Oder Pll nacli 
DIN 18 550. Die erfindungsgemaflen Produkte be- 
sitzen ^hnliche Eigenschaften und liaben aui3erdem 
nocii eIne gunstige Biegezugfestigkelt. 

Viele bekannte Mortal zeigen eine starkere Ab- 
hangigkeit von Friscfi- und Festmorteleigenscliaf- 
len von der Mischlntensitat. und damit von der Art 
der Putzmasciiine, was bel der Verarbeitung der 
erflndungsgema/3en Produkte nicht festzustellen ist. 
Setzt man au/3erdem die In den bekannten Mortein 
verwendeten Leichtzusciilage zu, so erhalt man 
unerwunschta Nebeneffekte durcfi geringe Kornfe- 
stlgkeit Oder Elgenfarbe. Der erfindungsgema^e 
Leiclitzuschlag ermoglich jedoch auch die Bereit- 
stellung von Putzen wei/3er Farbe, wobel kelne un- 
erwunsciiten Zerkleinerungseffekte in der Putzma- 
schine zu beobachten sind und eine gute Frostbe- 
standlgkeit festzustellen ist. 

Die Losung der erfindungsgemaiJen Aufgaba 
gelang u.a. duroh die Verwendung eines Granulats 
von hochporSsem Calclumstllkathydrat als Leicht- 
zuschiag. Das hochporose Calciumsilikathydrat- 
Granulat wird auf der Basts eines felnteillgen Kie* 
selsauretrMgers (Gblicherv/Gise Quarz) und Kalk un- 
ter Zijsatz eines Schaumes oder Treibmittels als 
Luftporenbildner durch AutoklavhSrtung liergestellt 
z.B. entsprechend DE-PS 2 832 194 C 3 Oder der 
bekannten Gasbetontechnologie. 

Nach dem Harten erfolgt die Herstellung geelg- 
neter Kornungen durch Trocknen, Brechen und 
Klassieren. Das derartige Calclumsillkathydrat be- 
sitzt eine hohe Porositat (ca. 80 Vol.-%) und des- 
halb eine geringe Schiittdichte (ca. 0.2 bis 0.6 
kg/dm3, vorzugsweise ca. 0.4 kg/dm^). Weiterhin 
zeich net es sich vorteilliaft durch eine hohe Korn- 
festigkeit (Druckfestigkeit bis 10 N/mm^) sowie eine 
wei/3e Farbe aus. Diese Leichtzuschlag wird in 
Mengenanteilen von 10 bis 60, vorzugsweise 15 bis 
30. eingesetzt. 

Ein Problem dieses iVIaterials fur den Bnsatz in 
Werktrokkenmortein ist sein Infolge der hohen offe- 



nen PorositSt hohes Wasseraufnahmevermogen 
von ca. 170 bis 190 Gew.-%. Diese Eigenschaft 
bewirkt nach dem Anmischen des Putzes einen 
erheblichen "inneren" Wasserentzug aus dem 

s Frischmortel und zwar zusatzlrch zu der Wasserab- 
gabe nach auflen an den Putzgrund und durcli 
Verdunstung an die Lufl. Dieser Effekt verursacht 
im frisch angetragenen Putzmfirtel gegenOber kon- 
ventlonellen Putzen gesteigerte Zugspannungen, 

10 die unter Umstanden zu Rissen fiihren k<5nnen. 
Dieser Nachteil des Calclumsillkathydrats kann 
durch den zusStzlichen Einsatz von Fasern Oder 
durch eine Hydrophoblerung des Calcium sillkath- 
ydrats aufgehoben werden. 

15 Es Ist zwar prinzlpiell bekannt. dafl zur Aufnah- 
me von Zugspannungen und Varmeidung von Ris- 
sen Fasern ais Armierung in einen Putz einge- 
bracht werden konnen und diese iVla/3nahme wird 
auch praktiziert. Alle gebrSuchllchen Fasern 

20 (Cellulosafasarn, Glasfasern, Kunststoffasern) besit- 
zen jedoch neben Ihrem Vorteil der Rl/3anfallig- 
keitsmindenjng rur das Produkt auch z.T. nicht 
unerheblicha nachteilige Effekte: Probleme balm 
Etnmischen, Nesterbildung, geringe Festigkeit. ge- 

25 ringe ri/5mindernde Wirkung, Verschlechterung der 
Maschinengangigkeit. starke Behinderung der 
Obarflachenstrukturlerung speziell durch Kratzen 
und Ausiosung von Hautreizungen, Vorteilhaft sInd 
Fasern mit guter Festigkeit in einer gUnstlgen L§n- 

30 ge, die einerseits einen hinreichenden Verbund zur 
Bindemlttelmatrix gewMhrleisten. so da/3 sie Zugs- 
pannungen aufnehmen konnen, andererseits aber 
beim Kratzen der Putzoberflache das Korn noch 
springen lassen. Ge eignete Faserlangen (iegen 

35 erfindungsgemaO vorzugsweise im Berelch zwi- 
schen 0,5 und 4 mm. Besonders vorteilhaft sind 
erflndungsgema^ Kunststoffasern, insbesondere 
Polyethylen- oder Polyacrylnitrilfasern. Die Faser- 
doslerung betragt vorzugsweise 0,2 bis 1 Ge- 

40 wichtsanteile. Eine derartige Faser bastizt die ge- 
nannten Nachteile nicht oder nur sehr einge- 
schrainkt und Islfit auch bei hoherer Dosierung noch 
eine einwandfreie OberfJ3chan$trukturierung durch 
Kratzen zu. 

45 Eine andere Moglichkeit zur Vemneidung der 
durch dan starken Wasserentzug des hochpordsen 
Calciumsllikathydrats bedingten Ri^anfafligkeit des 
Putzes basteht darin, die Wasseraufnahme durch 
eine Hydrophoblerung der Calciumsilikathydrat- 

50 Kornung zu reduzieren oder aufzuheban. Ermog- 
licht wird dies durch das AufsprUhan Oblicher aJka- 
libestclndtgar Hydrophoblerungsmittel, z.B. auf der 
Basis von Fettsauren (z.B.) Oleate, Stearate) oder 
auf siliziumorganlscher Basis (z.B. alkallbestSndig 

55 formulierta Silikone, Silane, Siloxana). 

Durch den Einsatz besagten 
Calciumsilikathydrat-Leichtzuschlags, insbesondere 
in Kombinatlon cnit besagten Faserzusatzen 
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und/oder einer vorangegangenen Hydrophobierung 
des Leichtzuschlages kann ein lefchter, d.h. sehr 
ergfeblger und leicht zu verarbeitsnder Putz herge- 
stellt warden, der auf alien Obllchen Wandbaustof- 
fen echt einlagig verarbeitet und in vielfSltigen 
Oberflachenstrukturen incl. der Kratzstruktur in al- 
ien Farben incl. Wei/) ausgefQhrt werden kann. 

Unter hydraulische Bindemittel entsprechend 
dem erfindung$gema/3en Vorschlag fallen Zemen- 
te, PM-Binder. hochhydrauiischer Oder hydrauli- 
scher Kalk, insbesondere weifler Porllandzement. 

Unter Kalkhydrat versteht man z.B. Welflkalkh- 
ydratoder Wasserkalkhydrat nach DIN 1060. 

Anorganlsche Fullstoffe umfassen die In der 
Branche Obllchen FOJIstoffe wie Gesteinsmehle, 
Insbesondere Kaiksteinbzw. Marmormehle, QuarZ'* 
mehle, Tra/Jmehle sowi© Ffugaschen und synthetl- 
sche mineralische Mehle. 

FOr die ZuschlSge soli hier die in DiN 18550 
gegebene Definition fOr mineralische Zuschlage mit 
dichtem GefGge gelten. In erster Linle zahlen hier- 
zu die rn dere Branche Gblichen Gesteinskornun- 
gen, wie z.B. Kalkstein- und/oder Quarzkornungen, 
die als kornabgestufte Sande von 0 bis 6 mm 
Korngro/Je eingesetzt werden. 

Als Leichtzuschlag wird vorgeschlagen. Cal- 
ciumsflfkathydrat einzusetzen, und zwar In einer 
Menge von 10 bis 60 Gewlchtsantellenr wobei 15 
bis 30 Gewichtsanteile bevorzugt sind. Das Caf- 
ciumsillkathydrat ist ein hochporoses Calclumsili- 
kathydrat mit KorngroiSen im Bereich von 0 bis 3 
mm, vorzugsweise 0 bis 1,5 mm. und eIner SchOtt- 
dichte von ca. 0.4 kg/dm^. 

Unter Ubiiche Zusatze fallen Wasserruckhalte- 
mittel. z.B. Methylcellulose, sowie Plastlflzlerungs- 
mittel. z.B, Tenside auf der Basis von Natriumlau- 
rylsulfat. Olefinsulfonat oder Polymerisationspro- 
dukten aus Propylenoxid und Ethylenoxld. Wasser- 
ruckhaltende Mittel mindem nicht nur den Wasser- 
enlzug aus dem aufgetragenen NaflmSrtel, sondern 
f6rdern auch die Haftfahigkeit des nassen Putz- 
mortels an der trockenen Wand und verbessern 
Verarbeitbarkeit und Maschlnengangigkelt. Plastifl- 
zjenjngsmlttel wie Tenside beeinflussen die Luftpo- 
renbildung und sind vorteilhaft fOr eine gute Verar- 
beitbarkeit und Maschinengangigkeit. 

Hydrophoblemngsmittel sind die bekannten, 
z.B. Oleate, Ste arate und Mittel auf sillciumorgani- 
scher Basis. Sle dienen der Verbesserung des 
Witterungs- bzw. Schlagregenschutzes von AuBen- 
putzen. 

Den BedOrfnissen entsprechend konnen die 
Putze farbig sein, wobel dio Farbpigmente lichtecht 
und alkalibestandig sein mussen. Dazu verwendet 
man die bekannten Pigments, d.h. Melalloxide wie 
Z.B. Eisenoxide. Chromoxid und Kobaltoxid oder 
farblge Gesteinsmehle. Es konnen auch Mischun- 
gen bekannter Pigments eingesetzt werden. 



Besonders bevorzugt ist es. Fasern einzuset- 
zen, und zwar in einer Menge von 0,2 bis 1»0 
Gewichtsanteilen, vorzugsweise in 0.4 bis 0.6 Ge- 
wichtsanteilen. Disss Fasern sind Insbesondere 

5 Kunststoffasern, wobei Polyethylen- und Polyacryl- 
nitrilfasern besonders bevorzugt sind. Als organl- 
sche Fasern konnen Gellulosefasern und/oder 
Kunststoffasern eingesetzt werden, als anorganl- 
sche Fasern z.B. Glasfasern. 

70 Gegenstand der Erfindung ist also ein Werk- 
trockenmortel auf der Basis von mineralischen Bin- 
demlttein wis Hydraulischen BIndemlttefn und 
Kalkhydrat. mineralischen SandzuschlSgen. einem 
Leichtzuschlag, Zusatzstoffen, sowie Zusatzmittein 

IS zur Verbesserung der Materialeigenschaflen. der 
dadurch gekennzeichnet ist. dafi er als Bindemittef 
ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewichtsan- 
teil von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewichtsanteil von 5 bis 20 
20 als Zusatzstoff anorganische FUllstoffe in einem 

Gewichtsanteil von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

einem Gewichtsanteil bis 55 

als Leichtzuschlag Calciumsilikathydrat-Granulat in 
25 einem Gewichtsanteil von 10 bfs 60 Zusatzmittel in 

einem Gewichtsanteil von 0.1 bis 3 

enthglt. 

Besonders bevorzugt ist es. dafl das hydrauli* 
sche Bindemittel in einer Menge von 15 bis 23 
30 Gewichtsanteilen vorliegt, wahrend Kalkhydrat vor- 
zugsweise in einer Menge von 8 bis 15 Gewichts- 
antielen vorllegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, da/J Gesteinsmehl 
in einer Menge von 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
35 vorllegl, wShrend Gesteinskdrnung in einer Menge 
von 30 bis 45 Gewichtsanteilen vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, dali der Leichtzu- 
schlag in einer Menge von 1 5 bis 30 Gewichtsan- 
teilen vorliegt und das hydraulische Bindemittel 
40 Portlandzement ist 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das Kalkh- 
ydrat eines nach DIN 1060 ist und da/J das Ge- 
steinsmehl Marmormehl ist. 

Besonders bevorzugt ist es, da/l das Caiciums- 
45 lllkathydrat ein hochpor5ses Calciumslllkathydrat 
mit Korngrofien Im Bereich von 0 bis 3 mm und 
einer Schuttdlchte von ca. 0,4 kg/dm^ ist. 

Besonders bevorzugt ist es, dafi der Werktrok- 
kenmortel Fasern In einer Menge von 0,2 bis 1,0 
50 Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es. da0 der Werktrok- 
kenmdrtel Kunststoffasern wie Polyethylen- oder 
Polyacrylnitrilfasern, enthalt 

Besonders bevorzugt ist es, da0 der Werktrok- 
56 kenmortel hydrophoblertes Calclumsllrkathydrat 
enthSIt 

Besonders bevorzugt ist es, daj3 der Werktrok- 
kenmdrtel ein WasserrUckhaltemlttel in einer Men- 



9 



EP 0 417 418 A1 



10 



ge von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 der Werktrok- 
kenmortel em Plastifizierungsmittel in einer Menge 
von 0.008 bis 0.05 Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, da^ der Wektrok- 
kenmortel ein Hydrophobierungsmittel in einer 
Menge von 0,1 bis 0*5 Qewichsanteilen enthSIt. 

Besonders bevorzugt ist es, da/5 der Werktrok- 
kenmortel Pigmentfarbstoffe in einer IVlenge von 
0.001 bis 5 Gewichtsanteilen enthalt. 



Beispiel 1 

Werktrockenniortel aus 
23 Gewichtsanteilen WeiiSzement 
8 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 
vermischt mit Zuschlagstoffen aus 
23 Gewichtsanteilen Calciunnsnikathydrat-Granulat 
mit einer K5rnung von ca. 0,25 bis 1.5 mm und 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
unter Zugabe von 

0,6 Gewichtsanteilen Polyacrylnitrilfasern 

0.2 Gewichtsanteilen Methylceflulose 

0,01 Gewichtsanteilen von Tensiden auf der Basis 

von Natriumlaurylsulfat 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Zur Farbgestaltung k6nnen entsprechende Plg- 
mente zugegeben werden. 

Das Material IMiSt sich mil alien Ubiichen Putz- 
maschinen ohne Zusatzausrustung einwandfrei 
echt einlagig zu einem wei/3en oder farbigen Au- 
/Jenputz verarbeiten. Auch bet Auftrag auf stark 
saugfahlgem Mauerwerk (Leichtzelgel, Gasbeton), 
selbst unter warmen, windigen Witterungsbedin- 
gungen traten im Putz keine Risse auf. Der Mortel 
besitzt erne hohe Ergieblgkeit von ca. 15 kg^m^ bei 
15 mm Putzdicke und sehr gute Verarbeitungsel- 
genschaften. Der Putz besitzt eine gute Haflung am 
Putzgrund. entspricht in seiner Festigkelt der M5r- 
telgruppe P 11 und erfuNt die Anforderungen der 
DIN 18550 an wasserabweisende Au/Jenpulze. Die 
Oberflachengestaitung konnte in frei strukturlerter 
und verwaschener Staiktur, In Spritzputzstruktur 
und in Kratzstruktur einwandfrei ausgefOhrt werden. 



Beispie! 2 

Werktrockenmortel aus 

17 Gewichtsanteilen WeiiJzement 
13 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 

1 0 Gewichtsanteilen Marmormehl 

18 Gewichtsanteilen Calclumsllikathydrat-Granulat 
25 Gewichtsanteilen Quarzkornungen 

17 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,3 Gewichtsanteilen Cellulosefasern 



0,2 Gewichtsanteilen Methylceliulose 

0.01 Gewichtsanteilen an Polymerisationsprodukte 

aus Propylenoxid und Ethylenoxid 

0,3 Gewichtsanteilen Natnumoleat 

5 0,5 Gewichtsanteilen Elsenoxld. 

Verarbeltungselgenschaften und Ergieblgkeit 
sind gut und vergleichbar mit Beispiel 1, ebenso 
die Festigkeiten. Die Anforderungen der DIN 18550 
an wasserabweisend Auflenputze werden erfiillt. Es 

10 sind verschleden OberfiSchenstrukturen inkl. Kratz- 
struktur moglich. 



Beispiel 3 

15 

Werktrockenmortel aus 
23 Gewichtsanteilen Wei/3zement 
18 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
1 1 Gewichtsanteilen Marmormehl 

20 23 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 
Calciumsilikathydrat-Graunulat 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,2 Gewichtsanteilen Methylceliulose 
0,01 Gewichtsanteilen Olefinsulfonat 

25 0,2 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Dieser Trockenmortel benotigt kelne Fasern 
zur Aufnahme von Zugspannungen. da hier ein 
v/asserabweisend eingeslelltes 
Calciumsilikalhydrat-Granulat eingesetzt wird. Die 

30 sich ergebenden Verarbeltungs- und Materialeigen- 
schaften sind vergleichbar mit den In Beispiel 1 
beschriebenen. Der Putz blieb sowohl auf Kaik- 
sandstein als auch auf stark saugfahigem 
Gasbeton-Mauerwerk rtssefrei und besa/J eine ein- 

35 wandfreie Haftung. Die Anforderungen der DIN 
18550 an wasserabweisende Putze werden erfiillt 
Die Oberflache des Putzes kann neben anderen 
Strukturmfigllchkeiten auch gut in Kratzstruktur 
ausgefUhrt werden. 

40 

Beispiel 4 

Werktrockenmortel wie in Beispiei 3, Jedoch 

45 mit 

37 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 

Calciumsilikathydrat-Qranulat 

23 Gewichtsanteilen Kalkstelnbrechsanden. 

DIese Varlante ergibt einen Mortel mit beson- 
50 ders hoher Ergieblgkeit (ca. 12 kg/m^ bei 15 mm 
Putzdicke) und leichter Verarbeitbarket Im Ubrigen 
gilt ahnliches wie in Beispiel 3 gesagt. 



95 Beispiel 5 

Werktrockenmortel aus 
12 Gewichtsanteilen Zement 
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10 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 

15 Qewichtsanteildn Marmormelil 

20 Gewrchtsanteilen CaJdumsilikathydrat-Granulat 

43 Gewichtsanteilen Kalkslelnbrechsanden . 

0,5 Gewichtsanteilen Polyethylenfasern 

0,3 Gewrchtsanteilen Methylcellulose 

0»0l Gewichtsanteilen Tenslde auf der Basis von 

Nalriumlaurylsulfat. 

Hinslchtllch der gGnstigen Verarbeitungseigen- 
schaften und der Ergiebigkeit gill ahnliches wie in 
den Beispielen 1 bis 3. Die Festigkeiten entspre- 
chen jedoch der Mortelgruppe P Ic und der Putz 
is! nicht wasserabweisend inn Sfnne der DIN 18550 
und daher In dieser Formulierung fur Innenwand- 
putze geeignet. 



AnsprUche 

1. Werktrcckenm(5rtel auf der Basis von mlnerall- 
schen Bindemitteln wle hydraullschen Bindemittein 
und Kalkhydrat. mineralischen Sandzuschlagen, ei- 
nem Leichtzuschlag. Zusatzstoffen sowi© Zusatz- 
mitteln zur Verbesserung der Materialeigenschaf- 
ten, dadurch gekennzelchnet, dae er als Binde- 
mittel 

ein hydraulisches Bindemittel In elnem Gewichtsan- 
teilen von 10 bis 28 

Kalkhydrat in elnem Gewichtsanteilen von 5 bis 20 

als Zusat2stoff anorganische Fullstoffe tn elnem 

Gewichtsanteilen von 5 bis 1 5 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

elnem Gewichtsanteilen von bis 55 

als Leichtzuschlag Calciumsilikathydrat-Granuiat in 

elnem Gewichtsanteilen von 10 bis 60 

Zusatzmittel In einem Gewichtsanteilen von 0.1 bis 

3 

enthMlt. 

2. WerktrockenmSrtel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet, da0 er das hydraulische Binde- 
mittel in 15 bis 23 Gewichtsanteilen enthalt. 

3. Werktrockenmortel nach elnem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, da/3 
er das Kalkhydrat in 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
enthSlt. 

4. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, da/3 
er Gestelnsmehl in 8 bis 15 Gewichtsanteilen ent- 
halt 

5. Werktrockenmdrtel nach einem der vcrangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dal3 
er Gestelnskornung In 30 bis 45 Gewichtsanteilen 
enthalt. 

6. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
gen AnsprOche. dadurch gekennzelchnet, dafl er 
den Leichtzuschlag In 15 bis 30 Gewichtsanteilen 
enthalt. 

7. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 



genen AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, dafl 
das hydraulische Bindemittel Portlandzement ist. 

8. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche. dadurch gekennzelchnet, da/5 

5 das Kalkhydrat eines nach DIN 1060 Ist. 

9. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, dafl 
das Gesteinsmehl Marmormehl Ist. 

10. Werktrockenmortel nach elnem der vorange- 
70 gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 

dafl die Gesteinskornung Kalksteinkomung ist 

11. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 
dafl das Calclumslllkathydrat ein hochporoses Cal- 

15 ciumsilikathydrat mit Korngroflen im Bereich von 0 
bis 3 mm und einer Schuttdichte von ca. 0.4 
kg/dm^ ist 

12. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 

20 da/3 er Fasern In einer Menge von 0,2 bis 1.0 
Gewichtsanteilen enthalt 

13. Werktrockenmortel nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzelchnet, dafl er Kunststoffasern enthalt 

14. Werktrockenmortel nach Anspruch 13. dadurch 
25 gekennzelchnet, dafl er Polyethylen- oder Poly* 

acrylnitrilfasern enthalt. 

15. Werktrockenmfirtel nach Anspruch n, dadurch 
gekennzelchnet, dafl er hydrophobiertes Cah 
ciumsilikathydrat enthalt. 

30 16. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, 
dafl er ein WasserrUckhaltemittel In einer Menge 
von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthSilt 

17. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
35 gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 

dafl er ein Plastifizierungsmlttel in einer Menge von 
0.008 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthalt 

18. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangen AnsprUche. dadurch gekennzelchnet, dafl 

40 er ein Hydrophobierungsmittel In einer Menge von 
0,1 bis 0,5 Gewichtsanteilen enthSIt 

19. Werktrockenmortel nach elnem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, 
dafl er Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 0,001 

45 bis 5 Gewichtsanteilen enthalt 



50 



55 



Europaisches 
Patentamt 



europAischer 
recherchenbericht 



Nummer der Anmeldung 



EP 90 11 2964 



EINSCHLAQGE DOKUWIENTE 



Kategarle 



KennzQlchnuog dos Dokuments mit Angabo. sowelt flrforderiicti. 
der maflgebllchan Telle 



ArisprucH 



KLASSiFIKATION DER 
ANMELDUNG (Int. Cl^} 



0,A 
D,A 



JAPANESE PATENTS GAZETTE. Woche 7930. Sektlon CH, 
Nr. 079-551236, Derwent Publications Ltd, Londen. GB; 
& JP-A-54 073 832 (OSAKA PACKING SEiZO) 13-06-1979 

• Gesamtes Dokument * 

OE-A-2 509 179 (DRACHOLIN CHEM. FABRfK) 

• Gesamles Dokument " 

DE-A-1 471 224 (K. HAUG SEN et a(.) 
" Gesamtes Dokument * 

EP-A-0 1 44 965 (QUICK-MiX GRUPPE GmbH) 
EP-A-0 007 586 (MINORA) 



C 04 B 28^04 
C 04 B 38/08 
C 04 B 14/04// 
(C 04 B 28/04 
C 04 8 14:04 
C 04 8 14:28 
C 04 B 16:06 
C 04 B 22:06 ) 



RECHERCHIERTE 
SACHQEBIETE (Int. C1.8) 



oer vorllgganda Recherohenbarioht wurde Hit alls PatentansprUche erstellt 



C04B 



Recherctianort 


AbscWufldatuM dar Raeherefie 




Den Haag 


05 November 90 


KUEHNE H C 



KATEQORIE DER QENANNTEN DOKUMENTE 
X : von besonderw Bedeutgng aJIcin betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung In Verblndung mft einer 

andereri VertSffentllehung dersetben Katftgorle 
A : tectinologischcr HIntorgrUhd 
0: nichtschrirtircho Offenbarting 
P: Zwischenllteratur 



E : Siteres Patentdokument das Jedoch eret am Oder 
nach dem Anmeldedatum veioftentllcht worden ist 
D : In der Anmeldung angeiUhrtcs Dokument 
L ! aus anderen Qtilnden angefOhrtes Dokument 



&: Mitglled der glolcTien Patentfamille. 
uberelnstlmmendes OoKuinent 



